
Formenübersicht
Diamant + CBN | Gruppe D

CNC Werkzeugschleifen + Polieren

Form Zeichnung Foto Bindung Seite

Kunstharzbindung 3-4

Metallbindung 5-6

Kunstharzbindung 7

Metallbindung 8-9

Kunstharzbindung 10

Metallbindung 11

Kunstharzbindung 10

Metallbindung 12

4ET9 Kunstharzbindung 13

1V1

11V9

Diamant

1A1

12V9
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Formenübersicht

Diamant + CBN | Gruppe D

Form Zeichnung Foto Bindung Seite

Kunstharzbindung 14

Metallbindung 15

Kunstharzbindung 14

Metallbindung 16

Kunstharzbindung 17

Metallbindung 18

Kunstharzbindung 17

Metallbindung 18

4BT9 Kunstharzbindung 19

Form Zeichnung Foto Bindung Seite

1A1 Polierbindung 20

1V1 Polierbindung 20

11V9 Polierbindung 21

12V9 Polierbindung 21

Diamant + CBN in Polierbindung

11V9

12V9

1A1

1V1

CBN
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Kunstharzbindung | Gruppe D

Gerade Schleifscheibe

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

4 20 22-24

8 20 22-24

10 20 22-24

6 20 22-24

8 20 22-24

10 20 22-24

10 20 22-24

12 20 22-24

15 20 22-24

18 20 22-24

20 20 22-24

15

18

4

20

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D64

D54

D54

D54

D54

75

100

6

6

6

6

6

10

6

10

10

10

10

Für Hartmetall,

für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser Schermesser.

Form 1A1

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX U

8

10

6

8

10

10

12
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Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

6 20 22-24

8 20 22-24

10 20 22-24

12 20 22-24

15 20 22-24

18 20 22-24

20 20 22-24

10 20 22-24

15 20 22-24

20 20 22-24

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

20

6

8

10

12

15

18

20

10

15

10

10

10

10

10

6

6

10

10

10

125

150

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX U

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Metallbindung | Gruppe D

Gerade Schleifscheibe

Durch-

messer
Gesamtbreite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

50 15 6 20

6 6 10 20

8 10 20

10 6 10 20

6 6 10 20

6 10 31,75

10 6 10 15 20

10 6 10 15 31,75

12 6 10 15 20

12 6 10 15 31,75

15 6 10 15 20

15 6 10 15 31,75

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

12

15

15

6

6

10

10

12

75

100

Für Hartmetall, für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser 

Schermesser. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Form 1A1

Standard-

körnungX U

15

6

8

10
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Durch-

messer
Gesamtbreite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

6 6 10 20

6 10 31,75

10 6 10 15 20

10 6 10 15 31,75

12 6 10 15 20

12 6 10 15 31,75

15 6 10 15 20

15 10 15 31,75

8 10 20

10 10 20

12 10 20

12 10 31,75

15 10 20

15 10 31,75

D54 Nutenschleifen: 16-22

Schnittgeschwindigkeit

 m/s

Stirnschleifen: 20-24

Körnung

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

D54

15

15

D54

D54

15

8

10

12

12

10

10

12

12

15

6

6

150

Standard-

körnungX U

125

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Kunstharzbindung | Gruppe D

Gerade Schleifscheibe, einseitig konisch mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke

Belagbreit

e
Bohrung

D T U H

mm mm mm mm mm m/s

75 10 10 15° 20 D54 22-24

6 6 15° 20 D54 22-24

10 10 15° 30° 45° 20 D54 22-24

12 12 45° 20 D54 22-24

15 15 15° 30° 45° 20 D54 22-24

6 6 15° 20 D54 22-24

10 10 15° 30° 20 D54 22-24

12 12 45° 20 D54 22-24

15 15 15° 30° 45° 20 D54 22-24

150 12 12 15° 20 D54 22-24

100

Für Hartmetall, für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser 

Schermesser. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Form 1V1

Winkel
Standard-

körnung

Schnitt-

geschwin-

digkeitX V

Grad°

10

10

10

10

10

10

10

10

10

125

10

Weitere Abmessungen , Körnungen und Winkel, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Metallbindung | Gruppe D

Gerade Schleifscheibe, einseitig konisch mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke

Belag-

breite
Bohrung

D T U H

mm mm mm mm mm

6 6 15° 45° 20 D54

8 8 45° 20 D54

8 8 15° 20 D54

10 10 15° 20 D54

15 15 20° 20 D54

6 6 15° 45° 20 D54

8 8 15° 20° 20 D54

10 10 15° 20° 45° 20 D54

10 10 15° 31,75 D54

12 12 15° 20° 30° 45° 20 D54

12 12 15° 45° 31,75 D54

15 15 15° 45° 20 D54

15 15 15° 31,75 D54

10

10

10

10

10

10

10

10

75

100

Für Hartmetall, für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser 

Schermesser. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Form 1V1

Standard-

körnungX

Winkel

V

Grad°

6

6

10

10

10
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Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke

Belag-

breite
Bohrung

D T U H

mm mm mm mm mm

6 6 15° 20 D54

6 6 15° 45° 31,75 D54

10 10 15° 20° 30° 45° 20 D54

10 10 15° 45° 31,75 D54

12 12 15° 30° 45° 20 D54

12 12 15° 45° 31,75 D54

15 15 15° 20° 45° 20 D54

15 15 15° 31,75 D54

10 10 10° 20 D54

10 10 10° 31,75 D54

12 12 10° 20 D54

12 12 10° 31,75 D54

Körnung

D54 Nutenschleifen: 16-22

Schnittgeschwindigkeit

 m/s

Stirnschleifen: 20-24

Standard-

körnungX V

Grad°

10

10

10

10

125

150

Winkel

10

10

10

10

10

10

10

10

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Kunstharzbindung |Gruppe D

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

75 30 2 20 D46 D64 22-24

100 35 2 3 20 D46 D64 22-24

125 40 3 20 D46 22-24

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

75 20 2 20 D46 D64 22-24

100 20 2 3 20 D46 D64 22-24

125 25 2 3 20 D46 D64 22-24

150 25 3 20 D46 22-24

6

10

10

10

10

10

10

Für Hartmetall,

für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser Schermesser.

Form 11V9

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX U

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX U

Form 12V9

Kegeliger Schleiftopf 70°

mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Schleifteller 45°

mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Metallbindung | Gruppe D

Kegeliger Schleiftopf 70° mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Durch-

messer
Gesamtbreite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

75 30 2 3 20 D46 D64 D91

35 2 20 D64 D91

35 3 20 D46 D64 D91

40 2 20 D64 D91

40 3 20 D46 D64 D91

150 50 3 20 D64 D91

Stirnlücke: 26-30

100

125

10

Alle Körnungen

Freiflächen: 28-32 Stirngeometrie: 26-30

Schnittgeschwindigkeit

 m/s

Für Hartmetall, für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser 

Schermesser. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Form 11V9

Standardkörnung
X U

10

10

10

10

10

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Metallbindung | Gruppe D

Schleifteller 45° mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Durch-

messer
Gesamtbreite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

20 2 20 D64 D91

20 3 20 D46 D64 D91

25 2 20 D64 D91

25 3 20 D46 D64 D91

150 25 3 20 D64 D9110

Alle Körnungen

Freiflächen: 28-32 Stirngeometrie: 26-30 Stirnlücke: 26-30

Schnittgeschwindigkeit

 m/s

125

100

Für Hartmetall, für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser 

Schermesser. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Form 12V9

Standardkörnung
X U

10

10

10

10

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i

2|D| Seite 12

Telefon: (0 27 73) 91 21 21 - Telefax (0 27 73) 91 21 22

     E-Mail: info@betz-schleifmittel.de - Internet: www.betz-schleifmittel.de Verson 1



CNC-Werkzeugschleifscheiben
Diamant in Kunstharzbindung | Gruppe D

Kegeliger Schleifteller 10° mit Schleifbelag
Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

150 14 32 22-241 10 D126

Für Hartmetall,

für Werkzeuge aus Hartmetall für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser Schermesser.

Form 4ET9

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX W

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
CBN in Kunstharzbindung | Gruppe D

Gerade Schleifscheibe

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

6 20 20-30

10 20 20-30

125 10 20 20-30

Gerade Schleifscheibe, einseitig konisch mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke

Belag-

breite
Winkel Bohrung

D T U V H

mm mm mm mm Grad° mm m/s

100 12 12 45° 20 20-30

125 12 12 45° 20 20-30

150 6 6 15° 20 20-30

Schnitt-

geschwindig-

keit

Schnitt-

geschwindig-

keit

Für un- und niedriglegierte Stähle, hochlegierte Stähle und HSS,

für Werkzeuge für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser Schermesser.

Form 1V1

Standard-

körnungX

Standard-

körnungX U

100

Form 1A1

6

6

6

6

10

10

6

6

6

B126

B126

B126

B126

B126

B126

Weitere Abmessungen, Körnungen und Winkel, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
CBN in Metallbindung | Gruppe D

Gerade Schleifscheibe

Durch-

messer
Gesamtbreite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

6 20 B126

10 20 B126

6 20 B107 B126

10 20 B107 B126

12 20 B126

15 20 B107 B126

6 20 B107 B126

10 20 B107 B126

12 20 B126

15 20 B107 B126

8 20 B107 B126

12 20 B126

15 20 B107

Für hochlegierte Stähle und HSS,

für Werkzeuge für die Holz- und Metallindustrie. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Form 1A1

Standardkörnung
X U

75

100

125

150

10

10

10

10

10

10

10

10

6

10

6

10

12

15

6

10

12

15

8

12

15

10

10

10

10

10

Körnung

B126

Schnittgeschwindigkeit

Stirnschleifen: 28-35B107 Nutenschleifen: 26-32

 m/s

20-25

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
CBN in Metallbindung | Gruppe D

Form 

1V1

Gerade Schleifscheibe, einseitig konisch mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagbreite Bohrung

D T U H

mm mm mm mm

75 10 10 15° 20 B126

10 10 15° 45° 20 B107

12 12 45° 20 B126

15 15 15° 45° 20 B107

10 10 15° 45° 20 B107 B126

15 15 15° 45° 20 B107 B126

12 12 10° 20 B126

15 15 10° 20 B107

B126

B107 Nutenschleifen: 26-32

20-25

Stirnschleifen: 28-35

10

10

Körnung
Schnittgeschwindigkeit

 m/s

150

Für hochlegierte Stähle und HSS,

für Werkzeuge für die Holz- und Metallindustrie. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Belagdicke

mm

X

125

Winkel

V

Grad°

Standard-

körnung

100

10

10

10

10

10

10

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
CBN in Kunstharzbindung | Gruppe D

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

75 30 2 20 B76 B126 25-30

100 35 2 3 20 B76 B126 25-30

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

75 20 20 B76 B126 25-30

100 20 20 B76 B126 25-30

125 25 20 B76 B126 25-30

10

10

2

2

2

6

10

10

Für un- und niedriglegierte Stähle, hochlegierte Stähle und HSS,

für Werkzeuge für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser Schermesser.

Form 11V9

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX U

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX U

Form 12V9

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i

Kegeliger Schleiftopf 70° mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Schleifteller 45° mit Schleifbelag an der Umfangsfläche
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
CBN in Metallbindung | Gruppe D

Durch-

messer
Gesamtbreite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

75 30 2 3 20

100 35 2 3 20

125 40 3 20

150 50 3 20

Durch-

messer
Gesamt-breite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

100 20 2 3 20

125 25 3 20

150 25 3 20

B107 Freiflächen: 30-35 Stirnschleifen: 28-35 Stirnlücke: 28-32

 m/s

Standardkörnung
X U

10 B107

Körnung

10 B107

10 B107

Schnittgeschwindigkeit

Für hochlegierte Stähle und HSS,

für Werkzeuge für die Holz- und Metallindustrie. Sollte nur im Tiefschliff eingesetzt werden.

Form 11V9

Standardkörnung
X U

Form 12V9

10

B107

B107

B107

B107

10

10

10

Kegeliger Schleiftopf 70°

mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Schleifteller 45°

mit Schleifbelag an der Umfangsfläche
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CNC-Werkzeugschleifscheiben
CBN in Kunstharzbindung | Gruppe D

Kegeliger Schleifteller 20° mit Schleifbelag

Durch-

messer

Gesamt-

breite
Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm m/s

100 10 20 24-30

125 10 20 24-30

1

1

10

10

B126

B126

Für un- und niedriglegierte Stähle, hochlegierte Stähle und HSS,

für Werkzeuge für die Holz- und Metallindustrie sowie diverser Schermesser.

Form 4BT9

Standard-

körnung

Schnitt-

geschwindig-

keitX W

Weitere Abmessungen und Körnungen, sowie

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Schleifscheiben
Diamant + CBN in Polierbindung | Gruppe D

Gerade Schleifscheibe

Durch-

messer

D

mm

100 4 6 8 10 12 5 10

125 4 6 8 10 12 15 5 10

150 4 6 8 10 12 5 10

Gerade Schleifscheibe, einseitig konisch mit Schleifbelag an der Umfangsfläche

Durch-

messer
Belagdicke Bohrung

D H

mm mm mm

100 4 6 8 10 12 5 10 15° 30° 45° 20 D15

125 4 6 8 10 12 15 5 10 15° 30° 45° 20 D15

150 4 6 8 10 12 5 10 15° 30° 45° 20 D15

mm

D15

D15

D15

Form 1A1

Gesamtbreite Belagdicke

mm

D15 28-40 35-40

20

20

20

 m/s  m/s

Schnitt-

geschwindigkeiten

Spannnut Freifläche

zum Polieren von Schaftwerkzeugen

Form 1V1

Gesamtbreite Winkel
Standard-

körnungT X V

mm Grad°

Standardkörnung

Bohrung

HT X

mm

Weitere Abmessungen und Körnungen , sowie 

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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CNC-Schleifscheiben
Diamant + CBN in Polierbindung | Gruppe D

Durchmesser Gesamtbreite Bohrung

D T H

mm mm mm

75 30 2 3 20

100 35 2 3 20

125 40 2 3 20

Durchmesser Gesamtbreite Belagdicke Belagbreite Bohrung

D T H

mm mm mm mm mm

75 20 2 20

100 20 2 3 20

125 25 2 3 20

Freifläche

 m/s

35-40D15

Spannnut

 m/s

28-40

Schnittgeschwindigkeiten

Belagbreite

mm

D15

10

10

10

10

10

10

D15

D15

D15

D15

D15

Standard-

körnung

zum Polieren von Schaftwerkzeugen

Standard-

körnungX U

Form 12V9

Schleifteller 45° mit Schleifbelag

an der Umfangsfläche

X U

Form 11V9

Kegeliger Schleiftopf 70° mit

Schleifbelag an der Umfangsfläche

Belagdicke

mm

Weitere Abmessungen und Körnungen , sowie 

abgestimmte Abrichtscheiben sind auf Anfrage erhältlich.i
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